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TELAS PLASTICAS PARA. USO AUTOMOTRIZ 

REQUISITOS 



IWIIS!IJ~J TECNICA DE NORMALIZOCI •J~J XVII "LAMII\ADC PLASTICr;". 

~ ~?OINADORA: ~ariangele Tsrlizzi. 

· TIDAD 

~E~ERAL MOTOR DE VENEZUELA 

GENERAL MOTOR DE VENEZUELA 

~~PD moroR DE VE~EZUELA 

PL~YDECA - PLASTIFLEX 

POLIFIL~ QE VENEZUELA 

TYF.ESOLES DE VEN~ZUELA 

DISCUSION PUBLICA: 

A1A Fecha de envío: 1?-~-79 

Duración: 45 días 

A18 Fecha de envío: 23-12-80 

Duración: 45 días 

P,i.RTIC; • A'HES 

FECHA DE APROBAC!ON POR LA COMIS I ON : 4-03-60 

FECHA DE APROBACION POR LA COVE~I~: :~-G4-81 

R[DRESENTA~JTES 

Elae Remos. 

Meríe Isabel v,1i2. 

Anibel Cárdenas. 

Tito Edgar ~auarro. 

José ~iguel Alverez. 

Rafael IY\endoza. 
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1 
t 

1 

1 

1 

COVENIN 82-77 

CGVrnIN 598-75 

COVENIN 830-80 

• r 

' 1 

i COVEN!N 840-80 

CDVENIN 841-80 

( 
COVENIN 842-80 

CDVENIN 852-80 

1 

COVENIN 929-80 

COVENIN 982-80 

COVEN IIII 1099-80 

:~CR1"1A VENEZOLANA 

TELAS PLASTICAS PARA USu AU­

TOMOTRIZ. REQUISITOS. 

NORMAS CO VENIN A CONSULTAR. 

C O\iEl'fI N 

1711-81 

Solidsz de los colores de los materiales texti­

les. Determinación de la solidez ~1 frotE • 

1 
(Provisional) "Planes de muestreo Gnico, doble y 1 
mul tiple con rechazc ". j 

Telas plásticas. Det.erminación de la resistencia . 
i 

a la tracción. 
; 

~ 

Telas plásticas. Determinación de la rigidez. 1 
Te!as plásticas, Determinación de la elongación 1 

y deformación permanente. 

• 
Telas plásticas. Deta~minación ae la resistencia i 

1 

a la abrasión y al rasguño. 

Telas plásticas. Determinación ae 12 resi~tencid 

a la flexión. 

Telas plásticas. Determinación de la r esistencia 

de la unión vinilo-sopa rte. 

Telas plásticas. Determinación del peso. 

Telas plásticas. Determinación del e nve j ecimi en -

to al calor. 

1 
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- , .;oa.:,~:, ;:.pe:. .1 

::o.sta l c::i. 

J.2 ( -~,-,':-,-, . ~,,,..-v ..... ___ ,• 

.. , • J 

.1c,.r¡;e 

"'"'r--~-~ v -.:1e 
'""'- ""--'-• t., --

- •"'I, ,.. 
"' ..... -'--

( ---,,... \ 
- • ..J i • 

~~e::n::. U ·~ .. 

¡'J 

_,,,_ . ....... 

es;eso:- ,; e ' 
- 1 

i 
1 

"te 2. ::. , c~rt5~ o c~a:~uie~ otro 

l 
1 
1 

--- t=, .. -·--- 1 

:;)o:i- 1 

' ::_:¡~ j 

. ,...,, . -' - -
' -'1 rl....;_..,._.)\.. : :: e: :;r:-.-~..:~ie-:::;: ::':.1:.c.: :ae se i.e. a 1:::c. te:.~ 

e. bace :....C 

... -~. ,,./ L.-•~:;;~: Es una solución consistente en una resina termoplás-

tica disuelta en un solvente org~nico, utilizada para el acabado 

superficial de una tela plástica. 

.., .... "':)'¡ ,~ •")r,T-,lTr'I .- 1•.~ • 
- .J..+_, ___ ...J..V-•••-~J• l:i. oa..se 

- ,I' 

tela pl&stica. 

.) • i - -- ·-~ ... -llo~-- • lí::u.:.-' 

.. ,.. ~-· 
diferentes diseños decorativos. 

.., 
.) . .:..: "'...,_'""'.:,: .• n,- ,_ ~---:,... 

... - - ........... 

;ll~t~cc y ::rrs~Jo~:e 

[_- -----~------
al largo de ésta en los rollos elaborados. 
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5. 2 Tfu~~c re: . 

fabla. 2 • J.e c ·.üs:.:. ~02 .:i.e resi2tencia a la trs.cciSn. 

Ti:10 a.e 
Tele.. 
·I'echo 
interior 

·:recho 
exterior 

Asientos 

?-.iertas 

l 

Eo :>er::ore.d.::> 
Urdi~bre 25-kg/c~ 16 

Tra.1e. 2J ~g/ cr.. lC 

.Jerfore.do 
kg/cra :nín. 
k::;/c:1 :nín. 

: .. Í:li.::o o-3 :,.;:¿:: en a-:ibes direcciones 

?ara la tela: 
:.:::.Lino 4:; ~,; en s.r:1be.s direcciones 

? ara le.s costuras: 
:.:í~i:no 45 k,; e!1 a::·oas dir eccio:les 

2x~s..n~ida sifi so~orte: 
: :í ~i~o: 25 k ~ ej a~~as direcciones 
La~1i::..e~a cor: SC?orte: 
Urii~bre: 30 ~~ ~!~1~0. 

í: ra.11a: 

.:etodo de e ::­
sayo. 

COVENIN 

330 



¡-, 

-;. 3 3LONGACION Y DEPO~CION PE~.AKE:'lTE. 

Tabla J. Requisitos de elongación y de!'o:r:::ec iÓ~~ 

permanente. 

".:ipo de Requisito :.:etodo ::e 
!.'ela .Snse.yo. 

.., . Elonga- no perforado per::o rudo .ecno 
interior 

. , Urdimbre 1%- 5% 1%- % c1.on 
Trama 7f -16: , Y.> 2 ::x;. 

CO\JENIN 
Defor- no perforado perforado 

. , 
macion O' rd i.11 b re O:C-2% C!fc-2% 
pen:ianen- Tra::ie 0%-6% C1'.,t; - 6% :341 
te 1 

':'echo Elonga- U r c.i.m bre: 5';~-2~ 
1 exterior - , Tra.:aa: Ja::-6 si;: 01.on 

Defon:ia-
1 ci6n ;>er- r•é:;i-;o: 3% 

:r.anente 1 

Elonga- Urdbbre: 6% 17% 
1 

Asientos - 1 

ción TrE.ma: J:,J; - 50% 

De:!'or:?Ul-
ción _¡:>er- Urdi.':l.bre: 

, t% cie...i::. 

r:ie:..'l'le n te T ::-e.:i. a : 
, 

3% :ia..~. 

?uertas 



r--·------ - -- - -·- - ----- --·- ---•-- - ------------
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! 

Tabla 4. ~e~~~~i~o2 ~~ ~es~ste~cia ~e :a ur..ión 

v:.r • .:.. .Lo-so:,ort e. 

:1.i~o .ie !.·:ét.:,d-::, j_e 

r.:1ela ~ec;uisit-:,s sayo. 

l'ec:1.0 itterior 
, 

lt8 ·- - + C; ? :q:; :,.1.ni:~o -
1 

.... b ,-
¡ COVENIN 

Tec:-io e :cte!'::.or 1 
,. ~, . 

2,) '~ - a.tl bs.s cii-

1 

•.. :.r..1.:10 h,() en 
recci.:,:-~es. S2 ~· 

.A.s.::.ent..:>s 
. - , 

~ 1 ~s a.--:i cas ,:i • 
.i.1Il1-~0 - ' ... en .... 1-

re ~ci.:,r:e s. 

?uertc.1: ·.Jo-,,,-...-. 
- ..__ G. telas la-:.ir..ada.s con 
so;>orte: 
. - , 
..• 1.1.d.::-:.o 1,3 ~b en e..~bs.s di-
recci.:n~es. 

~--------------------

¡ 

en- f 



------ ----- ----------

Tabla 5. 

í' i :10 ~e :-~e~uizi. "t~s Ocserva- .. .... '+ , ..• e .,QCl.O e.e 
:'e:a cior¿es :Snse:,ro 

:'ec::o ~- ..:.c"üe1: a;:..~--e~er -~.-~ .... o .l+~ .. - 7 ,JJO 
i::te:'i ~:r ~~,..ne::: bl~:cc..s ::. e e:-:..~ ;:;a.8' .... 

.......... ~ ..... o ::e:;:io:'1e s e·· :~s ~0b:.ece.:::1 Se ~a.re-, . 
C"' ..... , G ::-: :. ... ~ s~~.:,Jrte Y"' ;.·i- CDVENIN .--v •• 

• "l :11_0, ,;~1. e:; c..z • .,.._. .. r.:i-:-..:.ra 
:.:el so;.:,:.----:=e. 

", . 
... eC-1.0 

:52 
exter.:!.ol1 

As:;..entos ·T 

-· o :.e"Jc:: a:J~r~ e e::- ::12..11..t, 
c_1g_2 b 1 e.:.'!C ~~ o le e-:::.:, sas, 36 .000 
b~iete.c. 

. , 
:1ex:.one s ;;e J~r~c io1: e'--

T-,,.~ .S o·Jo :;,"t € ,•i::i l~, v- ~ ·-' 
1::. ro -:·.ir.!3. de: s:>;>o:::-te. 

?ue~tas 2::c.;,c.~:::. :.az, .si:: =o J\o)~te: 
l.!.O :ie8e: . .;:!..Je.re e e=- :::::.:1-
C~2.E ~l~:ca.:::, .:, la \J:·.o ses 1.aoo . , 

E·l flex:.ones se ·.Je.::-ac :.,J:: e··-,..- .:o ;>O Y--· .,.-_ C" 

te . 
v.:.;.li:. :> -~ . Y-Jtu.re :t .2..L • ··-d.:::, ~- so:J.::irte. 
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1 
1 

1 

1 
1 

1 

1 

1 

1 

1 

l 

., • 6 
,, T 

- • ...J 
.,,T,...".:¡ 
'VA•-V-• • 

Tabla 6 . --: -,.. •• .: C"'.: -~­_,.,c .... ----"' -

~i;JO :.e 1 
2.:;~-:¡:.s.: tvs 1 

-:els. 1 
i 

Tec~o i:::i;e r:01"\ 
1 Jas_Jués ::e -, :~a :ca: _,_ 

1 
- .:o .:.e o;;: :1c. ·.:>e:- ;,ér-iida de 

1 
¿;:-ebc:.j:,. 

::iecto ¿: :-:-¡:erio~ i - -~ c.ebe ;;:-ese.:ta.r brillo .. .., 
c:-:cc.s.:. vo . 

Asien-:.J::: 
1 
~ (? s ~)'J.€ .E :!e "? 

i 
- ; :::.is.s : 

- .,, , ...... cc_..1:iio ,.;~ ~e color !:o a.e-
be se~ ::u::ro:- t!e 4 se6'u.n l a 
e .3CE.le;. 

. 17\.,,, 
.'"\._.,_v .J • 

Puertas l~ su;:erf:.c.:.é'.: . ,., -
no - v1:n~1ca 

.::e-o€ e~tar _:c~aj :isa ( por , ~,., ~ 1 e.~'t:. :a.'i e B-~te ) ::ii¿;rs.c i :i:: -'-' 

l~ - -------- ------ - - --· ------

/ , ,"'\ - .... 

:.:é-;;o io ::e 
_,::s.::-ro • 

COVE NIN 

., "'.c9 - ..,; ,., 



Tabla 7. 

1 

:.'i~o de 
te:a 

i'ec~o :.:-iterior 

·:iec:10 € ME:':. •:>:' 

1 

Asientos 1 
1 

t 

?ue::--c;es 

C'r:!:..::::J~'=: 
:

1 r 1:1.s,: 

1 .,_ - . .., 
, " ;_.,.:) 

., . 
::11 :-.i::,o , . 
::u::.:..:io 

:.::!;..:.:::o: ~o :~g er. s.-:ibas 
..:::.recc:.one s. 

.. -1' --1' ., .... 4 !': -·· .. ....... ' ,,, 
recc:..o:.c .J . 

:.:étod.o de 
Ense.yo. 

COVENIN 

l645 

/ ., --

J ------------------------------------------- -
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5. a :>::.:GR.:'.._J ;.::ao : .. 

Tabla a. ~GS~is~tos de degraiación 2or acción 

::e 1 a l:iz y/o o.¿;ua. 

l '2.'ipo de 
·:

1 ela 

'E echo i::­
terior. 

·I1 ec!lo ex­
t eri o::-

Asie::tos 

?uert9.s 

~eq:...isi tos 

:>es~uls de 12J 3?~: 
=1 ca.-::b~o de color de­
be estar c~xprendido 
e~tre 4 y 5 segÚn le 
escala gris (ta~:a •~ ., r,,,,,., ) 

.&-..t1.. .... vv • 

Jespués cie 1600 ~:-8,el 
ca~bic ae color iebe 
estar co:-;¡o::-e::1dido entre 
~y; 3eiJ..~ la ~able 

.. \.ATCC. 

Jesp~és de 200 SE?,el 
ce.rabio ae color cebe 
estar CO:TI:)rer.dic.o en­
tre 4 y s·ses1n la es-
e Q l a - .... i· ~ ( t,_ ' rr r-• "I ) """- C).1. .._, -•.r\. - '.JV 

~es~ués ~e 12u 3:-IT,el 
c~~bio ie colo~ ~e de­
oe ser nenor de 5 se­
~J~ :a escal~ gris 
¡ ~ !1 r-;,r, , , ; t • ..,. .... .J. ~V 

Observa­
c i ones 

. , , .... , 
_,_e •, O QO 

:a 
( luz/oscu­
ridad). 

:.:étodo 
A 

y. , • .. i..etoa.o 
A 

::é todo de 
3nsa.vo 

CD VEN IN 
1183 

COVENIN 

~273 

COVENIN 

1133 

COVENIN 

1183 



-------- - --- - - ---- - - - -- -
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Tabla g. ... e,.~1..:~·t0s :2.e 
e 

._.: --= ...; ......... 
- ........ ;,--- .... -= -· 

1 :.:'ipo ;ie 3e ~:i::.s::. -¡;o,:; :.:étoc.o .::e 

1 'tela E1:sayo 
1 

~
1 ec~10 Jr:..:..:::cr~: 

, 
~n- l:, ::' .. c..X:l.:.-.o 

ter::..o!'. r re.::la: 4 
, 

.. ;e.xi:.:~ 

':.'eC~lO .-.~o tal:. ~c..~lo -- :-::etalize-::o e;:- .. o 
ter::.or U:?:¿_i.~bre: ft '"\ JO 

, COVENIN ..,.._ :!0.:{ • 
:,;_1 ra:.:t;..: ,. = JJ 

, 
.,, ., ~a.1: • 

84::' 

) ... s=-er:t a 2 -~T:.1ii.~jre :ra;::a 
2~o :r.e te:.:. za.::...): ll.. 12 

, 
.-:ax. 

:,~et a: i ~a-:i:: ~ I 1:3 
, 

~-, ::ia.x. 
,., . . 

jJ .. :,-~T:"'a~a· ..... u 
fu~co: -,- )~ 

, 
' - ::-... e,~. .,,.., 

?uertas ::. ~~J ar: i:.. :laz si··· SO ;)C!"te: 5J 
, 

--· ::i.ax. 

1e...::1i~c,:'.:.G..s e~.: E? :io:-te: 
tJ . . ' 1~ 

, 
r _:.:""l~re: :::e.:-:. 

~
1 ~c:1a: -" 

, 
... "'JI .. ,"' _.,, ...... -..... · 

:;(1'2:_.i_ 1: :=,:,r; v~2.ores .:e ri¿;i:..c= i:1C:.:.cac.o.s e:1 la p:-eser..-~e nor-

'---------------- ---------



::; . :o ---,-~--:i---,r ,- -:,-....,-..~,~ 
...)..:.,.)'...L:..i,.J...J-... .:.. .... -----~-

Tabla 1 O. le al ~ .¡. 
¡ ro 11e. 

:1 i.'O ~(; ::e ~uisi tos ::-.:étodo cie 
-:i:e:.a 3nsayo 

~eC:-IO i~terior ::;1 ca~:::,io .:!e color ::.o 
e.sie::i-:;:-s y ,._Ji;..e:--- ..:e°:)e .ser :.:e:::o:- c:.e 5 
tas 

, 
la escE'..la ¿;ris .... ~ -,~..., 

VC:c;.A.-"'" 
( •. q ,c,..) COVEN IN .. --._ __ V 

82 
:: e c::.o e :-:te :ri .J r --

- -----~,-- --

NOTA 2 • Las probetas se ensayan durante 10 ciclos. 
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Tabla 11. 

1 ·? i "J::) ::2 t :1~ ::~ti:;i t:>s :.:étojo ie 1 
:'cia 

, 
1 1 ~::seyo 
1 1 

·:.:ec?:~ :..:te~--::.or 1 7 e :. ;::> e ::. .: e.e. , 
d.e .. :~.1::.a 

·.:ec::o e~:terio:~ 
, 

J~O _;iC.GEC ~: 1: ·:.e lle-:-ia.: 

1 
.~s1.e::t:8 E 1 ·"\'°', .J:.: /:.::L.:-.. COVENIN _vv 

1 

:f '..l.e rt es Vel.:>c:.:.~l 
, 

:-.:=.,:i .. :s. ::e 1692 , e.e :e 1:s:~1a: ? ro:) s..;~c :'...::, ¡~ 

J1JJ ¡.:.-::/:-!!.i:1. 

J. 12 

Tabla 1 2 • v::>:.c.t::..::.i::.ac.. 

r 
1TÍ;J0 ~ e, ~~e~u.:.sit::>s C;bserve- !.:é todo de ·--.. _,~ ::::io:-.es ~nsay::, . 
1i1C-~ 

1 
-x··r::-::· 

.·~sie;i.t;)s 
, 

3% 4é3 ~ a Apendice A ;na:-::.;:o: 
184'-:::! 

i 
1 
L---~----· -·--·-·- - -- -·- ----
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5.13 ABRASIDN. 

Tabla 13. Reguiaitoa de abrasión. 

l'ipo de Requisitos Observe- l'létodo de 
Tela . cianea. Ene• vo 

1 

Techo exterior Satisfactorio 1000 ciclos 
COVENIN 1 1000 g peso 1 

842 l 

1 ' 1 . 
' Asientos 1 Setief.ectorio ' 500 ciclos . 

1 ! , 1000 g peso 
! 

1 ¡ 

5.14 RASGUÑO. 

Tabla 14. Reguieitoe de reaietencie al raaau"ª• 

1 
! \ 

Tipo de 1 Requisitos 0bearva- 1 l'létodo de 
tela. 1 eionee. 1 Eneayo 

i t -. 

Techo e)l!terior 
1 

Satisfactorio 500 ciclos COVENIN 
o,9 kg. 

j 842 

1 
t Asientos 1 S• tiefactorio 200 qicloe 
1 

J 0,9 kg. . 
! 

t 
' i ¡ 

Puertas (Expendidas sin ~= -100 ciclos 
1 aoporta) se tia- 0,4 kg. 1 

1 i 
1 f• ctorio ' 

' 
. 1 ! 
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6 INSPECCI0 N Y RECEPCI0N. 

6.1 INTR0OUCCI0N. 

6.1.1 Este capítulo esté redactado con el fin de ofrecer una guíe pe­

ra le aceptaci6n o rechazo de "lotee aislados" de productos e comer­

cielizar, cuando no existe acuerdo previo entre les partes intereee­

des. Por lo tanto, los criterios aquí expuestos no ee refieren al 

control de calidad interno de plante. 

6.1.2 Se entenderá por ''lote aislado", cualquier conjunto de telas 

o lásticas que se desee controlar. 

6.1.3 Siempre que sea posible, el lote a inspeccionar deberé ser or­

denado en lotes o sub-lotes identificables, conetituÍdoe por unidades 

de un sólo tipo, clase, medida, compoeicíón, y rabricados bejo las 

mi!l"'tllWt - condiciones y durante el mismo oeríodo de tie,~o 

6.2 PLANES DE MUESTREO. 

6.2.1 El sistema de inspección que se indice a continueci6n se bese 

en "Loa planes da muestreo simple pare inepecci6n normal", que apare­

cen en le Norme Venezolana C0VENIN 598. 

6.2.2 Los "lotee aislados" ser,n sometidos e un sistema de inspec~ 

ci6n por ''atributos" que consiste en tomar el azar un determinado n6-

mero de "~uestras" y en bese e loe resultados de loe ensayos, clesi­

ficerlas como "defectuosas'' o "no defactuoees". Luego se compare el 

ndmero de "muestras defectuosas" con el "nómero de aceptación" que 

aparece en lee tables 16, 17, y 18, dependiendo del tipo de defacto(e) 

que presenten. 

6.2.3 Une muestre de tele se cons!derar, "defectuosa", si no cumple 

con uno o ~és de los requisitos contemplados en el capítulo s'de le 

presente norma, y dependiendo del uso el cual ve a eer destinada se 

clasificaré de acuerdo a loa criterios expuestos en le table 15. 



Tabla ,~ Slasificación de los defectos que pueden presentar 

las telas plásticas de uso automotriz. 

Tipo de 
tala 

Techo 
Interior 

Techo 
Exterior 

Asientos 

Puertas 

Defectos 
críticos 

Envejecimiento 
Degradación 

Elon. y def. 
Flexión 
Desgarre 
Degradación 
Frote 
Abrasión 

Frote 
Rasguño 

Defactos 
mayores 

Peso 
Envejecimiento 
Degradación 
Rigidez 
Elon. y def. 

Unión vin-eop. 
Elon, y def, 
Rasguño 
Abrasión 

Tracción 

Uni6n vin-sop. 
Envejecimiento 
Rigidez 
Volatilidad 
Rasguño 
Infl amabilidad 

Envejecimiento 
Degradación 

Defectos 
menores 

Espesor 

Uni6n vin-.sop. 
Tracción 
Frote 
Flexión 
Desgarre 
Inflamabilidad 

P111so 

Espesor 
Tracción 
Desgarre 
Rigidez 
Inflamabilidad 

Pesa 

Espesor 

Peso 
Espesor 
Tracción 

Unión vin-sop. 
Desgarre 
Flexión 
Rigidez 
Inflamabilidad 
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Tabla 16. Plan de muestreo para telas gue presentan defecto(e} 

cr!tico(e).(Nivel de Inspeoción II, AQL = 4,0) 

TAl"IAÑO 
1 

TAMAÑO DE NUMERO DE I ' DEL LOTE 1 LA MLE STRA ACEPTACIDN 

1 
(NQ DE ROLLOS) 1 (NQ DE ROLLOS) C1 1 

' 1 1 

Hasta 25 3 o 1 26 a 90 13 1 l 

91 e 150 1 20 2 l 
151 ó m1h 32 3 

i 
' 

Tabla 17: Plan de muestreo pera teles gue presenten defacto(sl 

ma:z::or(ee). (Nivel de Inspección II, AOL = 10) 

1 

1 

TAl'IAÑO 
1 

TAMAÑO DE 1 NUMERO DE: 
DEL LOTE 1 LA MUESTRA ACEPTAC ION 1 
(N!! DE ROLLOS) 1 (NI! DE ROLLOS) C2 

1 

1 
' Hasta 25 1 5 1 1 

26 8 50 1 8 ¡ 2 
51 8 90 ¡ 1 :5' 

1 
3 

91 8 150 20 ' 5 
6 náe 1 t 

151 32 1 7 

Tabla 18: Plan de muestreo pera teles gua presentan defecto(a) 

menor(es). ( Nivel de Inspección I, AQL = 10) 

1 
' TAl'lAÑO TA1'2AÑD DE NUMERO DE 

DEL LOTE 1 LA MUESTRA ACEPTACIDN 
(N!! DE ROLLOS) 1 (NQ DE ROLLOS) C3 

1 

1 - ·- ' -
Hasta 90 5 1 

! 
90 e 150 

l 
8 2 

, 50 ó más l 1 3 - 3 

¡, 

11 

1 



~JOTA :5: Loe rollos son de aproximadamente 30 m de tele. 

6.3 PROCEDIMIENTO PAR AL INSPECCION, 

6.3.1 Se determinaré el tamaño de la muestra, dependiendo del ta­

maf'lo del lote a inspeccionar. En vista de oue se tienen 3 plenas de 

muestreo diferentes al núml!FT'o de muestras eortadas al e2ar deberé -

sar t?l ccrrrtH!:p ~ridiente al mayor tama~o de la muestra. 

6,3,2 Se inspeccionen las muestras siguiendo los criterios expues­

tos en el pto. 6.2. 
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n.3.3 El lote seré aceptado si ~e ~ui:n,plen les $iguientea 3 ~ndicio-

n 1ta: 

6.3.3.1 El número de muestras que presenten algun "defecto crítico" 

es -nenor o igual al númen da 4captaci6n c1 {ver TABLA 16). 

6.3.3.2 El número de muestres que presenten elgun "defecto mayor" 

es menor o igual el número de aceptación c
1 

(var TABLA 17). 

6.~.3.3 El número de muestras que presentan elgun "defecto menor" 

es menor o igual al número de ac.iwteción c3 (ver 1ABLA 18~. 

6.3.4 El lote seré rechazado si no cumple cualquiera de las condi­

ciones antes se~aledae, 

7 MARCACION ROTULACION Y EMBALAJE, 

7.1 Para facilitar la identificeci6n de las tales plásticae, pera 

uao automotriz, se utilizarán etiquetas unidas o edheridse a las mis-

mee. 

7,1.1 Las etiquetas deberán llevar impreso lo aiguiente: 

e) Producto Automotriz 

b) Número del rollo 

e) Color 

d) Grabado 

e) Clasificación 

f) Número de metros 



g) Número de la partida o lote de producci6n 

h) Feche de producci6n 

i) Nombre de la empresa fabricante 

j) La leyenda "Hecho en Venezuela" 

7.2 A menos que se especifique lo contrario, las telas pl,sticas 

para uso automotriz deberán despecharse en rollos de 30 m. 
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1.1 Estufe. 

APEr>:OICE A 

DETERr! NACI ON DE LA VOLATILIOA 

DE LAS TELAS PLASTICAS 

1. EQUIPO, 

1.2 Balanza analítica, con una apreciaci6n de • ,1 mg. 

2. PREPARACIO ~ Y AC ONDICI ONAMIENT O DE LAS MUESTRAS, 

2.1 La muestre consiste en un trozo de tela plástica de 

1() C"'l. X 10 C'"l . 

2.2 Las ,uestras se acondicionan a 23ºC durante 24 h. 

3. PROCEDPIIE NT IJ . 

3.1 Se pesa la ~uestra (Po). 

3.2 Se coloca en une estufa a 104°C + 2°c durante 48 h. 

3.3 Se seca la ~ueetra de la estufa y se deja en reposo 

a temperatura ambiente, en un desecador, durante por 

lo menos dos horas. 

J.4 Se pesa la muestre nuevamente (P1) . 
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4. EXPRESI ON DE LOS RESULTADOS. 

4.1 le volatidad (V) se exprese como el porcentage que 

representa la pérdida de peso de la muestra, y se 

calcula como se indica a continuación: 

V = 
Po - P1 

Po 
X 100 

• 
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-

APENOlC'E 8 

Le praeente norma he aido alabotede en a.se a las eepecificacionea pa­

ra telas mlésticee presentadas por FORD ~OTOR DE VENEZUELA, Y GENERAL 

"'11JTDR DE Vt"NEZUELA. 
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