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NORMA VENEIOLANA COVENIN
INDICADGR DE NIVEL DE HIDRDCARBUROS 2673-92
LIBUIDOE EN CAMIONES CISTERNAS (FLECHA)
CARACTERISTICAS DE DBISERD

1 NORMAG COVENIN A CONSULTAR
COVENIN 10346-86 Pertiles 4angules (L) de alas iguales de acsro, laminados en
caliente.

COVENIN 1369-B8  Designacibon y clasificacibn de los aceros segun su composicién
guimica,

COVENIN 2405-86 Cobre y sus aleaciones., Composicion guisica.

2 DBJETD Y CAMPD DE AFLICACIDN

Esta Norma Venezolana establece las caracteristicas de disedo del indicader de
nivel de hidrocarburos liquidos mantenidos o transportados a presion atmosférica
utilizado para fijar la capacidad méaxima al cual debe ser llenadn rada
compartimiento del camidn cisterna por su parte superior.

3  DEFINICIONES

.1 INDICADDR DE NIVEL (FLELHA)

Es un elemento mecdnico utilizado para fijar el nivel mdximo de llenado de cada
compartimiento en los camiones cisternas destinadps al transporte de hidrocarburos
liguides, formados por dos eslabones, un anillo-soporte vy um tornillp de
calibracidn.

3.2 BABE BE FIJACION

Es un soporte en forma de "L" el ctual es soldado al cuello de la tapa de carga con
una perforacion roscada que permite la ralibracion del compartimientp al despiazar
verticalmente el indicador de nivel (flechal.

3.3 TANRUE

Es el recipiente {ijo destinado al transporte de hidrocarburos inflamables o
combustibles distintos del depesite de combustible gue alimenta al vehiculo que lp
transporta.

3.4 CAMION CISTERNA (VEWICULD BUE TRANSPORTA COMBUSTIBLE)

Es ura unidad automotora, combinada con tanque 4ijo, semiremplgue o remolque,
destinada al transporte de combustibie.



5.5 CHELLD DE LA TAPA DE CARGA

Es la parte rilindrica gue une a la tapa de carga con el camion cisterna (figura
1),

J.4 TAPA DE CAREA

Es un mecanismo que permite el acresoc o cierre del compartimiento de llenadp del
camion cisterna {(figura 2),

3.7 ESLABONES

Son los elementos mecdnicos que definen la altura de calibracidn del camidn
cisterns,

3.8 TORNILLD DE CALIBRACION

Es 2] elemento roscado, soldado al anillo-soporte gue permite ajustar ia altura de
calibracién,

3.9 ANILLO-BOPDRTE

Es un elemento soldado al tornillo de calibracion destinadeo a sostener los
eslabones,

3.10 ALTURA DE CALIBRACIDN

Es la distancia +ijada desde la parte superior del tanque al nivel del producto.

3.11 EXTREMD INDICADDR

Es 21 elemento socldado al eslabén inferior, que al estar en contacto con &l
producto define la altura de calibracidn para la capacidad calibrada del
compartimiento del camidn cisterna.

3.12 CONTRATUERLAS

Es un elemgnto mecdnico gue mantiens la altura de calibracidn al ajustar el
tornillo de calibracidn a la base de fijacidn.

3.13 PRECINTD

Es un elemenrto mecdnico destinado a garantizar la inmovilidad del tornillo de
calibracion; el cuerpo es un alasmbre finp y en uno 88 sus extremog tisne  un
elemento de plomo redondeado con orificins internos gque permiten introducir el
alambre mencionado.
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4  MATERIALES, FABRICACION Y DISERD
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4.1 MATERIALES Y FABRICACION

4.1.% Base de fijaciodn

Deberd Jabricarse segin las indicacionss contempladas en ia Norma Venezolana
COVENIN 1034, angulo de alas jguales 40 x 40 x 40, de acero al carbono segun las
degsignaciones fijadas en la Norma Venezolana COVENIN 1349,

4,1.2 Anillo-soporte

Deberda +fabricarse de bronce de calidad comercial y seldarse al tornillo de
calibracion con soldadura de 60% plata,

4.1.3 Eslabones

beberan fabricarse con una barra de bronce, desighacion COVENIN CB3400 contemplada
en la Norma Venezolana COVENIN 2405, didmetro 6,4 mm vy las uniones soldadas con
plata 601,

4.1.4 Torpillp de calibracidn, ftuerca y contratuercas

Deberan fabricarse de acero al carbono, s2gdn las indicaciones contempladas en la
Norma Venezolana COVENIN 1349,

4.1.4.1 Torrillo de calibracidn:

Tornilieo milimétrico, de rosca fina, paso 1 mm.
4.1.4.2 Tuerca y tontuercas

Tuercas hexagonales, milimétricas, rosca fina.

4.2 DISEA

£y

ta conformacion del disefo del indicador de nivel (flecha) se detallaz en 1la
tigura. 1.

4.2.1 Bage de fijacidn

Deberd ser en forma de "L" que permita la colecacion del indicador de nivel
{(flecha)., (figuras 3 y 4},
4.2,2 Anillo-soporte

Debera ser de forma circular gue permita sostener los eslabones. (figura B5),
4.2.3 Eslabones, (eslabdn superior y eslabdn inferior)

Debgrdn ser de forma ovoidal (figura i7.



4,.2.4 Tornilio de calibracian

Deberd ser cilindrice vy roscado gue permita ajustar la altura de calibracion
{figuras 1 y 31,

Deberdan ser hexagonales y las tuercas deberdn tener las perforaciones indicadas
gue permitan la colocacidn de los precintes (figura 1),

Deberd ser de forma triangular, segin figura. | y su punta definira ta altura de
calibracisn,

3 RERUIBITES

3.1 La base de fijacion deberd estar colocada a una distancia de 40 am, cualquier
digtancia diferaente deberd ser autorizada por 2] Bervicio Macional de Metrologia vy
dependera de las dimensiones del cuello de la tapa de carga, <{(figuras Iy 2) lo
cual deberd constar en el certificado de calibraciones.

3.2 El espacio entre los orificios del tornillo de calibracidn debersd ser de 15
mm, tales orificios deberan ser de 3 mm de diametro al igual que en las
contratuercas.

3.3 La base de fijacidn debera tener dos perforaciones de 3 am de diametro, la
distancia entre estas deberd ser de 30 ma (véase figura &),

5.4 El indicador de nivel, sus partes y la base de #ijacion deberan tumplir con
los requisitos dimensionales detallados mn la tabla i.

- Gaceta Dficial de }a Repiblica de Venezuela ANo CII, Mes WII. Ng. 30472,

Earacas, Viernes 1B de Abril de 1973, Resolucibdm 1097 {(de) 17-04-7%) Articuln
2 {e) Tangue,

- Baceta Dficial de la Repiblica de Venezuela No. 3340 Extraordinario, Afo EXI,
Mes VI, Caracas Martes 13 de Marzo de 1984. Normas para el manejo y expendio

de combustibles., Articulo ! (m) Vehiculo que transporta tcombustible o camidn
cisterna.

- Informacion suministrada por la Industria Nacional.



PARAMETRO DIAMETRD ESFESDR | LARGD
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TORNILLD DE 9,0 ——- - 130
CALIBRACION
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_____________________________________________ I S
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TORNILLO DE
CALIBRACION

(Roscado-Paso 1 mm).

Fig.5. Detalles del tornillo
de calibracion vy
anillo soporte.

CONTRATUERCA SOLDADA
A LA BASE DE FIJACION

" Fig.4. Base de fijacidn.
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Fig.3. Base de fijacion

Las dimensiones estdn dadas en mm.
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