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NORMA VENEZOLANA COVENIN
VEHICULOS AUTOMOTORES. 2859-92
PARTES OFTICAS Y DISPDSITIVOS
ELECTRICOS DE ILUMINACION

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR.

COVENIN 464-77: Flasticos.Método de ENnsayc para determinar
la nublacién y transmisién luminosa de los
pléasticos transparentes.

COVENIN 2855-92: Vehiculos automotores. Especificaciones de
color para partes épticas y dispositivos de
iluminacidén.

COVENIN 28-87: Cemento portland. Especificaciones.

2 ORJETO Y CAMFO DE AFLICACION.

Esta Norma Venezolana establece los requisitos minimos vy
metodos de ensayo que deben cumplir los materiales plasticos
destinados & la fabricacidén de partes dpticas y dispositivos
eléctricos de iluminacién en vehiculos automotores.

3> DEFINICIONES.

3.1 MATERIAL.

Es el material plé&stico o similar con caracteristicas
mecanicas, fisicas, quimicas, grado, tipo, color Y
designacion establecidas por el fabricante previo acuerdo
Cliente-Froveedor.

2.1.1 Material Expuesto.

Es aquel material usado en lentes o dispositivos dpticos
expuestos directamente a la luz solar cuando son instal ados
en los vehiculos automotores.

2.1.2 Material Protegido.

Es el material usado en lentes instalados en dispositivos
opticos que se encuentran protegidos de la exposicién
directa a la luz del sol por otros lentes elaborados con
materiales que cumplen con la definicidn establecida en el
punto 3.1.1.de la presente Norma.



i NUELACION.

Es la apariencia turbia u opaca de un objete transparente
calcinado por el ataque de la lusz 0 cualquier otiro agente
fisico—quimico .

3.3 REFLECTOR.

Es el dispositivo que por su constitucidn interna en forma
de prisma refleja la luz que incide sobre él1.

3.4 DELAMINACION.
Es la separacién del material en capas superficiales por
efecto de algun agente externo.

4 REQUISITOS.

4.1 AFPARIENCIA.

4.1.1 Las partes d&pticas y dispositivos eléctricos de
iluminacidén en vehiculos automotores deberan presentar buen
aspecto de conformacién y acabado.

4.1.2 Variacién de la apariencia por la exposicidn directa a
agentes degenerativos.

Las partes &pticas Y dispositivos eléctricos de iluminacién
en vehiculos automotores ensayadas segin el punto 4.1 de la
presente Norma no deberan presentar pérdidas de color vy
britla, asi como tampoco sefales de deterioro de la
superficie, la cual deberai ser uniforme en densidad, texturs
y acabado, libre de porosidades visibles, arrugas, grietas,.
hendiduras, astillado en los bordes y desniveles. Tambien
deberd estar libre de cualquier contaminacidn, asi como
cualquier otro defecto que pueda comprometer su
funcionamiento.

4.2 PARA LOS MATERIALES FLASTICOS MOLDEADOS.

4.2.1 Transmisiédn Luminosa. =

4.2.1.1 Los materiales plasticos utilizados en ia
fabricacidn de las partes opticas y dispositivos eléctricos
de iluminacidén en vehiculos automotores al ser ensayados
segin el punto 6.2 de 1a presente Norma y segun lo
establecido en la Norma Venezolana COVENIN 444 no deberan
cambiar en mas del 25% de la transmisién luminosa de 1la
muestra para control sin exponer.

El iluminante a usar deberd ser el mismo que use el
dispositivo en condiciones normales de operacién.



4.2.2 Coordenadas Cromaticas.

4.2.2.1 Las partes opticas y dispositivos eléctricos de
iluminacidn en vehiculos automotores deberan cumplir conm los
requisitos establecidos’ en la Norma Venezol ana COVENIN 2855.

4.2.3% Nublacion.

2L XA Los materiales plasticos utilizados en la
fabricacidn de las partes Opticas y dispositivos eléctricos
de iluminacidén en vehiculos automotores al ser ensavados
segun el Ppunto 6.2 de la presente Norma y seguan lao
establecido en la Norma Venezolana COVENIN 464, =u nublacidn
he debera ser mayor al 30%.

4.3 FARA LOS DISFOSITIVOS.

Las partes dpticas y dispositivos eléctricos de iluminacién
en vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos, si y sclo si, el material a usarse en su
fabricacion ha cumplide con los requisitos establecidos en
los puntos 4.2.1 al 4.2.3 de la presente Norma.

4.3.1 Vibracion.

4.3.1.1 Las partes 6pticas y dispositivos eléctricos de
1luminacidn de vehicules automotores ensayados segin el
punto &6.3 de la presente Norma, no deberan mostrar evidencia
de debilidad fisica del material, rotacién del lente o
reflector, desplazamiento 0 ruptura de partes con excepcidén
de fallas en la bombilla.

4.3.2 Exposicién a la Humedad.

4.3.2.1 Las partes Gpticas y dispositivos eléctricos de
iluminacidn de vehiculeps automotores ensayados segun el
punto &.4 de la presente Norma, no deberan presentar una
acumul acidn de humedad mayor a 2 cm.

4.3.3 Exposicién al Folvo.

4.3.3.1 Las partes opticas y dispositivos eléctriccs de
iluminacidén en wvehiculos automctores ensavados segun el
punto 6.3 de la presente Norma, deberan presentar una
potencia luminica no menor a F0% de la maxima comparada con
las condiciones de la unidad patrdn.

Nota 1: Las partes Opticas y dispositivos electriccs de
iluminacidén en vehiculeoe automotores que utilicen unidades
selladas no requeriran de este Ensayo.



= INSFECCION Y RECEFCION.

Este capitulc esta elaborado con el criteric de ofrecer una
guia al consumidor para determinar la calidad de lotes
aislados a ser comercializados.

A menos que exista acuerdo previo entre Cliente—-Froveedor la
inspeccion y recepcién del producto debera cumplir con lo
establecido en el presente capitulo.

o | L OFE;

S.1.1 Es una cantidad especificada de partes dpticas o
dispositivos eléctrices de iluminacidén en vehiculos
automotores de caracteristicas similares, fabricados bkajo
condiciones de produccién presumiblemente uniformes, que se
somete a inspeccidn como un conjunto unitarioc.

.2 MUESTRA.

S5.2.1 Es una cantidad de partes Opticas y dispositivos
electricos de iluminacién en vehiculos automotores extraida
de un lote, que sirve para obtener la informacitn necesaria
que permita apreciar una o mas caracteristicas de ese iote,
Para servir de base a una decisidén sobre el mismo o sobre el
proceso que lo produjo.

o3 TAMAND DE LA MUESTRA.

S.3.1 El1 tamaffo de 1la muestra dependera del tamafic del lote
y se determinard segun la Tabla 1.

S.3.2 Todas las partes Opticas o dispositivos eléctricos de
iluminacioén en vehiculoe automotores seleccionados segun el
punto SeSsd de la presente Norma seran ocbijeto de
veriticacion dimensional y de los requisitos establecidos en
los puntos 4.1.1 Y 4.1.2 de la presente Norma. Fara evaluar
los demas requisitos se debera establecer un previe acuerdo
Cliente-Froveedor. -

TABLA 1. Criterio de Aceptacién y Rechazo.

TAMASNO TAMARO CRITERIOS DE ACEPTAGION
DEL DE LA Y REGHAZO
LOTE (N} MUESTRA (nj |ACEPTAGION| REGHAZO
0C<NgZS0 a 0 1
51 <N < 200 8 0 1
201 & N < 500 12 ) 1
501 < N < 1200 20 1 2
1201 ¢ N < 3200 32 1 2
3201 < N £ 10000 a8 2 2
10001 < N < 35000 80 2 3




S.4 ACEFTACION Y RECHAZQ.

S.4.1 El lote sera aceptado si la sumatoria de productos
defectuocsos es menor o igual al criterio de aceptaciodn
establecido en la Tabla 1, de lo contrario sera rechazado.

S.4.2 8i el resul tado de alguan ensayo resul tase
insatisfactorio debido a fallas técnicas en la realizacién
del mismc o a defectos en la parte oOptica o dispositivo de
1luminacidn, deber& descartarse el resultado de la prueba,
repitiéndose nuevamente el ensayo.

J.4.3 Tada parte Odptica o dispositivo electricao de
iluminacion en vehiculos automotores aceptado por el
Cliente, que durante =u utilizacién evidencie fallas, o que
aparentemente no estuviera de acuerdoc con lo establecideo en
£sta Norma, deberd cer apartado adecuadamente, manteniéndose
la identificacién del Lote de fabricacidén almacenadsa, de
m&nera que no se alteren sue caracteristicas.

S.4.4 El plazo maximo Para la presentacidn de la reclamacién
deberad ser establecido por scuerdo previoc entre Cliente-—-
Froveedor.

9.49.5 Si.se comprueb& que la parte déptica o el dispositivo

de iluminacidén para vehiculas automotores, neo cumple com las
exigencias de esta Norma tendr& el derecho a rechazarlo.

= METODOS DE ENSAYO.

6.1 VARIACION DE LA AFARIENCIA POR LA EXPOSICION DIRECTA A
AGENTES DEGENERATIVOS.

6.1.1 Resumen.

Este método consiste en someter a la parte optica o
dispositivc eléctrico de 1luminacidn en vehicul os
automotores, al contacto de un pafic humedecido en gasclina
impregnandole totalmente con ella, con el fin de evalusr la
resistencia a este agente degenerativo. ;

6.1.2 Reactivos.

6.1.2.1 Gasolina o cualquier combustible =imilar.



&.1.3 Preparacidn de la Muestra.

La muestra a ensayar consiste de una parte dptiza o
dispositivo eléctrico de 1luminacion €1l vehlicul os
sutomotores en su presentacidén comercial totalmente limpioc v
libre de grasa, aceites o similares.

6.1.4 Frocedimiento.

6.1.4.1 Be toma la muestra a ensayar Y SEe 1mpreans
totalmente con un pafic humedecido e gasolina.

6£.1.4.2 Se espera aproximadamente unos quince minutos para
luege proceder a limpiar la muestra con un pafic seco.

£.1.4.3 Se espera unos quince minutos mas y luego =e observa
la muestra en busca de cambios en la apariencia de la misma
como se indica en el puntc. 4.1.27 de la presente Norma.
€.1.4.4 De observarse alguno de los defectos indicados en el
punto 4.1.2 de la presente Norma no ec necesario realizar
ninguna otra prueba adicional Yy la muestra se consideraré
rechazada.

6.1.5 Informe.
El Informe debera contener como minimo lo siguiente:

6.1.5.1 Nombre del ensaya.

6.1.5.2 Norma Venezolana COVENIN utilizada en el ensayo.
6.1.5.3 Numero de determinaciones realiradas.

£.1.5.4 Numerc de determinacicnes fuera de Especitilcaci ones.
6.1.5.5% Resultados finales vy comparacion con los exigidos
por la Norma.

6.1.5.6 Nombre del Operaric y fecha de realizacion del
ENEayoc.

6.1.5.7 Observaciones.

.2 EXFOSICION A LS INMTEMFERIE.
6.2.1 Resumen.

Este método consiste en someter & 1la parte optica o
dispositivo eléectriceo de iluminacidn en vehiculos
automotores & una exposicién directa a la intemperie.

€.2.2 Preparacidn de las muestras.

€.2.2.1 La muestra a ensayar consiste de tres probetas
mocldeadas por inyeccién dentro de un molde pulide con dos
caras planas y paralelas sin forma preestablecida perc con



un area minima ininterrumpida de 37 cm? Y Su espesor debera
estar comprendido entre 1,5 v 3,5 mm.; dos de ellas para ser
csometidas 1l ENSayoc que a continuwacién se describe Vi

tercera para mantenerla como muestra patrdén.

6.2.2.2 Se deben seleccionar dos lugares para la exposicién
& la intemperie que reunan las siguientes condiciones: unc
de clima caliente y humedo y el otro de clima caliente vy
S8C0.

6.2.3 Condiciones de Ensavo.

6.2.5.1 El tiempo de exposicién debe ser de 18 meses para
materiales expuestos Y 3 meses para materiales protegides.

6.2.3.2 Durante el tiempc de exposicién las muestras deben
limpiarse por leo mencos una vez cada tres meses lavandol as
con Jjabon suave y agua para luego enjuagarlas evitando el
frotamiento.

6.2.4 Procedimiento.

6.2.4.1 Se deben ceolocar las muestras a ser sometidas a la
exposicidn (una para cada lugar) <sobre una super<icie
horizental al descubierto 4 no menos de 1 metro de 1a
superficie del piso de tal manera que en todo momentc
reciban directamente la luz del sol.

6.2.4.2 Una vez finalirado el tiempo de exposicién se debe
proceder a verificar los requisitos exigidos en los puntos
Feile 1ol v .98 4 de 2o presente Norma.

Nota 2: Se puede obtener una relacién entre el ensayo de
exposicién a 1la intemperie descritoc en esta Norma vy un
dispositive de simulacién denominade "Camarzs de Exposicién
Acelerada" en funcién del material utilizado y el colorante
que lo conforma. De esta manera dicha Camara puede
utilizarse para evaluar cambics menores en la concentracién
de los pelimeros componentes y leos aditivos previamente
definidos comoc aceptables en Ensayos patrones de exposicién
a la intemperie en forma natural, a fin de ajustarlos a los
limites mas bajos o altos posibles que satisfagan los
requerimientos expuestos en esta Norma. Este ensaya debe
realizarse utilizando una fuente de luz natural concentrada
Y ciclos de noches y rocios en funcién de la curva del
materisl especificado seguin los parédmetros antes descritos ¥
que debe ser suministrada por el o los fabricantes del
material. De cualquier manera la exposicién no debersa ser
menor de 1000 MI/m2 de radiacidén ultraviolets.

6.2.5 Informe.

El Informe debera contener la informacidn descrita en el
punto 6.1.5 de la presente Nor ma.



b.3 VIBRACION.

&6.3.1 Eesumen.

Este método consiste en someter a la muestra a ensavar a una
fuerza excitatriz constante por un pericdo de tiempo
preestablecidc a fin de determinar la capacidad de resistir
vibraciones sin gque se afecte el funcionamientc normal o la
integridad fisica de la muestra.

6.3.2 Equipos & Instrumentos.

6.3.2.1 Maquina para prueba de vibracién segun esquema
mostrado en la Figura 1.

6.3.2.2 Crontmetra.

6.3.3 Freparacidn de las muestras.. .

La muestra & ensayar consiste de una parte éptica o
dispositivo eléctrico de iluminacidén en vehiculos
automotores en su presentacidén comercial.

6.3.4 Procedimiento.

6.3.4.1 Se debe fijar firmemente la muestra a ensayar a la
maquina de vibracidén.

6.3.4.2 Se debe someter la muestra a ensayar a una fuerza
excitatriz cuyo madulo oscile entre 28 v 32 Kaf,
aproximadamente a razdén de 750 rpm con una amplitud de entre
Sy 4 mm durante {1 hora continua.

6.3.4.3 Se debe chequear continuamente que la muestra a
ensayar este fija al dispositivo vibratorio.

6.3.4.4 Una vez finalizade el ensayc se debe proceder a
chequear el requisitc exigido en el punte 4.3.1.1 de 1la
presente Norma.

6.3.5 Informe.

- E1 Informe debera contener la informacién descrita en el
punto 6.1.5 de la presente Norma.

6.4 EXFOSICION A LA HUMEDAD.
6.4.1 Equipos e Instrumentos.

6.4.1.1 Boquilla con rociador de conc sélido.



£.4.1.2 Motor eléctrico sincrénico o cl1cstema de transmisidn
conectado al mismoc con capacidad de girar con precision de
i rpm.

6.4.1.3 Crondmetro.

6.4.1.4 Sistema de alimentacidn de agua a caudal constante.
6.4.1.5 Fipeta graduada con apreciacién de * 0,05 cm™.
£.4.2 Preparacién de las muestrac.

La muestra & ensayar consiste de unsa parte optica o
dispositive de iluminacidn para vehiculos automotores 2n su
presentacidn comercial con todos sus barrenos de drenalje
abiertos.

6.4.3 Frocedimiento.

6.4.3.1 Se monta la muestra a ensayar en su posicidn normal
de operacidén en el dispositivo de rotacidon indicadeo en el
Punto 6.4.1.2 de la presente Norma, y se procede a fijar la
velocidad de rotacién en * 4 rpm, girando scbre su eje
vertical.

6.4.3.2 Se conecta al sistema de zlimentacion de agua
descrito en el punto 6.4.1.4 de la presente Norma la
boquilla de conoc sdélido Y se€ gradua el caudal de agua en
1,5 coaS/min.

6.4.3.3 Se hace incidir el flujo de agua scobre la muestra a
ensayar a 45<,

€.4.5.4 Se fija el cronémetro en ceroc Y se inicia el conteo
de tiempo por 12 horas continuas.

6.4.3.5 Se corta el suministro de agua al cumplirse el
intervaloc de tiempo especificado en el punto anterior, se
detiene la rotacidn de la muestra & ensayar y se deja drenar
por 1 hora. ;

6.4.3.6 Se desmonta la muestra a Eensayar Yy se procede a
chequear el requisito establecide en el punto 4.3.2.1 de la
presente Norma.

6.4.4 Informe.

El Informe debera contener la informacién descrita en el
punto é.1.5 de la presente Norma.



6.0 EXFOSICION AL FoOLvaQ.

6.5.1 Equipos e Instrumentos.

6.5.1.1 Recipiente cubico metalico con dimens: ones
interiores de 1 m de lado.

6.5.1.2 Dispositivo de +ijacién de la muestra a ensayar.
6.5.1.35 Sistema de aire comprimido o ventilador conectado a
un grupo de aspersores de aire instalados en el interior del
recipiente cubico descrite en el pugtsy 6.5.1.1 d& Ja
presente Narma.

6.5.1.4 Instrumentc para medicicn de Fotencia Luminica.

G.5.2 Materiales.

6.5.2.1 4,5 Kg. de Cementoc Fortland (Ver Norma Yenezolana
COVENIN 28).

6.5.3 Freparacion de las muecstras.

La muestra a ensayar consiste de una parte dptica o
dispositivo eléctrico de 1luminacidn en vehiculos
automotores en su presentacién comercial con todos sus
barrenos de drenaje cerrados.

6.5.4 Frocedimientao.

£.5.4.1 Se fija la muestra a ensayar en su posicidn normal
de operacidnm en el recipiente cubico descrito en el punteo
6.5.1.1 de la presente Norma por medic del dispositivo de
fijacidn.

€.5.4.2 Se afiade al recipiente los 4,5 Kge. de cemento
portland teniende especial cuidado de rno sepultar la muectra
& ensavar.

6.5.4.3 Se debe agitar el cemento a intervalos.de 15 minutos
emitiendc chorros de aire durante 2 segundos hacia abajo vy
dentroa del polvo de forma tal que éste sea difundido
completa y uniformemente en el intericr de la caja.. =

6.5.4.4 Se deja asentar el Cemento en su totalidad para
luego proceder a repetir el puntoc anterior hasta alcanzar S
horas.

6.5.4.5 Al términc de este intervalo la muestra se desmonta

Yy se limpia su superficie exterior sin frotarla para
proceder a realizar la medicién de la potencias luminica.

10



TASLA 1A—RADIO DEL PERFIL DE LA LEVA:, MM

# TABLA 1B—RADIO DEL PERFIL DE LA LEYA+ PULGS.

Punie Redle J Punte Raodle Punte Radie Punte Radie Punte Radie Punte Radie Punte Radie Punte Radie
1 12 700 & 12.980 1 15,9481 16 17.943 1 0.5000 ‘% 0.5504 1" 0.6284 16 0.70454
2 12.700 7 14376 12 156.358 17 18.219 2 0.5000 7 0.58680 12 0. 17 .77
3 12,918 8 14,773 13 . 16.754 18 18.725 3 0.5088 8 0.5814 1 0.65%4 18 0.7376
4 13.188 by 15.149 14 17,150 19 18,964 4 0.5192 9 0.5972 14 0.6752 19 0.744%
5 13.584 10 15.545 15 17.546 20 19.050 5 0.5348 10 0.6i128 15 0.6908 0 0.7500
L El ancho de la leva debe estar entre 12.7 (1/2} y 25.4 (1.0).
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FIG. 1—MAQUINA PARA PRUEBA
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